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Smlouva o poskytnuti vzdélavaci ¢innosti ve vzdélavacim programu
evidencni Cislo: 2016/2013

uzavrend nize psaného dne, mésice a roku mezi Gcastniky, jimiz jsou:
Poskytovatel

Stfedni $kola technick4 a ekonomickd, Brno, Olomoucka 61
Olomoucka 61, 627 00 Brno

DIC: CZ00226475

1C: 00226475

Odpovédny zéstupce: Ing. Lubomir Stefka — feditel §koly

Skola je zapsana v rejsttiku $kol a 8kolskych zatizeni MSMT CR
RED-IZ0O 600171019

Bankovni spojeni: Komer&ni banka a.s., &islo uctu: 79332621/0100

a

Objednatel

Metaldyne Oslavany, spol. s r.0.

Padochovské 1/1117

664 12 Oslavany

1C: 49970909

DIC: CZ49970909

zastupujici osoba: étépémka Jene$ovd, manaZerka projektu

Misto doruceni faktury:

- Metaldyne Oslavany, spol. sr.o.
Padochovska 1/1117
664 12 Oslavany

1. P¥edmét smlouvy.

Touto smlouvou se poskytovatel zavazuje poskytnout objednateli, resp. osobam objednatelem urenym
vzdélavaci ¢innost ve vzdélavacich programech, a to v oboru dohodnutém niZe, a objednatel se zavazuje za
poskytnuti vzdélavacich programt ¥adné zaplatit, jakoZ i dodrZovat v§echny ostatni povinnosti, které mu
vyplyvaji z této smlouvy. Jedna se o rekvalifikaéni programy v souvislosti s realizaci projektu Odborné
obecné profesni vzdélavani zaméstnancl oddéleni obrobny Metaldyne, registralni ¢islo
CZ.1.04/1.1.02/94.01530.

II. Obsah a rozsah vzdé&ldvaciho programu, pocet icastniki vzdélavaciho programu, doklad o
absolvovani. _
Vzdélavaci programy : 1/ Vzd&lavaci program, modull: Obsluha CNC

2/ Vzdélavaci program, modul2: Programovan{ CNC II

na pracovni ¢innost obréabéni kovi jsou soucésti oboru :
23-56-H/01 Obrabec kovi
za podminek stanovenych touto smlouvou a piisluSnymi pravnimi pfedpisy;
poskytovatel jako subjekt, ktery je na zdklade rozhodnuti MSMT zapsén v rejstiiku 8kol dle zdkona

561/2004 Sb., o pfedskolnim, zakladnim, stfednim, vy$5im odborném a jiném vzdélavani
( déle jen ,,8kolsky zékon“ ), RED-IZO 600171019 poskytuje sluZzby na zékladé tohoto zékona.
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Celkovy rozsah vzdélavacich programu :

1/ Vzdé€lavaci program, modull: Obsluha CNC 240 hodin
2/ Vzdélavaci program, modul2: Programovani CNC I 200 hodin

Misto konani vzdélavaciho programu :
1. Stredni 8kola technickd a ekonomickd, Brno, Olomoucka 61, 627 00 Brno
2. Metaldyne Oslavany, zavod ZbySov u Brna, Na Lané 643, 664 11 ZbySov
termin zahdjeni 08/2013
termin ukonceni 05/2014

Ucebni plany : pfilohy ¢.4 a 7 smlouvy

Harmonogramy vzdé€lavani : ptiloha €. 8 a 9 smlouvy

Harmonogramy piedpokladaji vyuku jednotlivych pfedmétd po skupinach 10 osob. Bude dodrzeno
pravidlo zahajeni vzdélavani v modulu 2 pro 30 osob zafazenych do modulu 1 aZ po jejich absolvovéni
vSech pfedméti modulu 1.

Vystupni doklad :

Osvédceni o absolvovani vzdélavaciho programu

Utastnici: 1/ Vzdélavaci program, modull: Obsluha CNC 30 osob
2/ Vzde€lavaci program, modul2: Programovéani CNC II 50 osob

II1. Urceni vyse a zpisobu tdhrady nakladi vzdélavacich programi.

Celkové néklady vzd€lavacich program :

1/ Vzd€lavaci program, modull: Obsluha CNC 404.828,- K¢
2/ Vzdélavaci program, modul2: Programovani CNC II 278.372,- K&
Celkem: 683.200,- K¢&

Cena vzdg€lavaciho programu je osvobozena od dané z pfidané hodnoty ( § 57 odst.1, pism. a) z.C.
235/2004 Sb., v platném znéni )

Cena za vzdélavaci ¢innost ve vzdélavacim programu je splatnd na ucet poskytovatele s tim, Ze jako
variabilni symbol se uvede ¢islo faktury poskytovatele. Poskytovateli vznika pravo fakturovat v okamziku
ukondeni realizace jednotlivych vzd€lavacich programil pro kazdou skupinu. Splatnost faktury ¢ini 30 dni.
Pro ptipad prodleni objednatele s placenim sjednavaji u€astnici trok z prodleni ve vysi 0,05 % z dluzné
¢astky za kazdy den prodleni.

1V. Povinnosti ucastniku smlouvy

1. Poskytovatel je povinen:

- provést vzdeélavaci Cinnost ve vzdéldvacim programu v plném rozsahu podle ¢lanku IT dohody.

- seznamit ucastniky vzdélavaciho programu s obsahem studijniho a vycvikového planu

- seznamit ucastniky vzdélavaciho programu s predpisy o bezpecnosti a ochran€ zdravi pfi praci, jezZ
maji vztah k pribeéhu vzdélavaciho programu

- zajistit prostory pro vyuku a dal$i materidlné-technické vybaveni potfebné pro vyuku a vycvik v rdmci
vzdelavaciho programu.

- zajistit sou€innost povéfené osoby poskytovatele s poveéfenou osobou objednatele o pribeéhu vzdélavaci
akce a dochéazce UCastnikl vzd€lavani véetné reakce na zmény vyplyvajici z potfeby objednatele o
provedeni dil¢ich zmén harmonogramu formou pisemného dodatku smlouvy.
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- poskytovatel je povinen umoznit osobam opravnénym k vykonu kontroly projektu z n€hoz je zakazka
hrazena, provést kontrolu dokladi souvisejicich s plnénim zakazky, a to po dobu danou pravnimi
ptedpisy CR

2. Objednatel je povinen:

- provést vyber zplsobilych, tj. spliiyjicich kvalifika¢ni pfedpoklady, Gi€astnikli vzd€lavaciho programu

- zaplatit poskytovateli dohodnutou cenu za realizaci vzdélavaci ¢innosti ve vysi a zptisobem dle ¢l. III této
smlouvy.

- zajistit soudinnost povéfené osoby objednatele s povéfenou osobou poskytovatele pfi zménach pocétu
osob ve skupinach po vzéjemné dohod¢ tak, aby harmonogram Skoleni v modulu 1 a modulu 2 byl do
terminu ukonceni vzdélavani dodrZen.

V. Ostatni ujednani .
1.0Objednatel doda poskytovateli nejpozdé&ji v den zahdjeni konani vzdélavaciho programu jmenny seznam
ucastnika a to:

titul-jméno-pfijmeni — datum narozeni — misto narozenif / nutné pro vystaveni osvédceni /

V1. Platnost a zmény smlouvy

1. Tuto smlouvu smluvni strany uzaviraji ve dvou originalnich vyhotovenich, pfi¢emz kazda ze stran si
ponecha jeden vytisk.

2. Jakékoliv zmény ¢&i dodatky této smlouvy Ize ¢init pouze pisemnymi dodatky.

3. Tato smlouva nabyva platnosti a G¢innosti dnem jejiho podpisu smluvnimi stranami.
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Priloha ¢.4

Uéebni plan vzdé&lavaciho programu Modul 1: Obsluha CNC — pro Metaldyne, spol. s r.o.

Organizace vzdélavaciho programu:

Poget adastniki : 30 osob — &lenéno do 3 skupin po 10 osobach
celkem vyudovacich hodin pro jednu skupinu : 80 hodin, hodina vyuky = 45 minut
Vystupni doklad: Osvéd&eni o absolvovani vzdélavaciho programu

1. Programovani CNC1 32 hodin
- CNC soustruh a jeho usporadani (¥idici jednotka, servomotory, servozesilovace...)

- obsluha CNC stroje:

- seznameni s ovladacim panelen CNC stroje, fidici systém Fanuc

- blizsi popis a sezndmenti s obsluhou ovladaciho panelu ( pfepinad rezimi stroje, manualni vyména néstroji, manualni
posuvy, manualni ovladéni vietene a pomocnych funkei, price v automatickém reZimu, ovladani chodu programu

- manualni vstup dat, funkéni tladitka

- orientace os soufadného systému stroje, zapnuti vypnuti stroje, néjeti referenénich boda

- rudni pohyby néstroje, rezim JOG, MPG

- rudni start vietene

- zji¥téni korekcei néstroji (délkové a primérové v osach Z a X)

- vloZeni radiusu a kvadrantu $piky néstroje

- zadani nulového bodu obrobku pied zah4jenim obrdb&ni

- programovdni CNC soustruhu:

- tvorba programu v ISO - struktura bloku, pomocné funkce, ptipravné funkce, absolutni a inkrementalni soutadnice,
zakladni pohyby nastrojem

- zpracovéni jednoduchého programu podle vykresu

- postup pfi realizaci programu na soustruhu

- ruéni zavedeni programu do paméti z ovladaciho panelu

- editace ulozeného programu

- specialni moZnosti pfi editaci programu

- vymaz uloZeného programu

- grafickd simulace zvoleného programu

- 1. spusténi programu na stroji

- zAvdredna prakticka zkouska — vyroba jednoduché soudsti na CNC soustruhu

2. Cteni vykresové dokumentace 16 hodin

- technické vykresy, popisovani vykrest, méfitka zobrazovani

- pravotthlé promitani

- zobrazovani rotaénich téles

- kresleni fezi a prifezii

- kétovani primért, poloméru, Ghld a obloukd, kétovani dér a jejich roztedi
- kétovani sklonu, kuZelovitosti, zkosenych hran a konstrukénich prvki

- tolerovénf rozmérG, zdkladni uchylky, velikost toleran&niho pole

- geometrické tolerance, znadeni na vykresech, zpisoby pouziti, nepfedepsané geom.tolerance
- vytileddvani hodnet toleranci v tabulkach

- znadeni drsnosti povrchu, predepisovani na vykresech

- sttediof dilky, typy a pouZitf jednotlivych stfedicich ddlkd

- znadeni a pouZiti zapichi

- pedepisovani tipravy povrchu a tepelného zpracovani

- vykresy soudasti, zmény na vykresech

- slovni a dopliiujici Gdaje na vykresech

procvidovani Eteni vykresové dokumentace Metaldyne Oslavany, zdvod Zbysov :
- uréeni geometrického tvaru

- uréeni rozmérd, presnosti vyroby a jakosti povrchu

- idaje popisového pole a tabulek technickych daji

- dal$i idaje pro vyrobu a kontrolu
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3. Strojirenska technologie III — tfiskové obrabéni

cast teoreticka :

- fezn4 rychlost, otacky, posuv

- fezné odpory a vykon Fezani

- nastroje, nastrojové materialy

- zivotnost nastrojli

- obrobitelnost a fezivost

- technologie obrabéni

- soustruzeni, soustruznické nastroje

- jakost soustruZeni, zdvislost posuvu a poloméru néstroje na vyslednou drsnost povrchu

- soustruznické nastroje s vyménitelnymi b¥itovymi desti¢kami

- volba drz&k a btitovych desti¢ek soustruznickych néstroji pro operace soustruZen{

- kédy a znadeni soustr.ndstroji s bfitovymi desti¢kami podle ISO
- procvitovani na piikladech technologickych operaci

- vrtani, vyhrubovani, vystruzovani

- valcovéani vngjsich zavitd na CNC soustruzich

- frézovani

- protahovani

¢ast prakticka :

soustruzeni

- soustruh - hlavnf ¢asti

- upin4ni obrobkd — univerzalni skli¢idlo (rozebrat + montaZ Selisti)
- druhy nozg, jejich pouZiti

- upinani noZi (osa soustruzenf)

- volba feznych rychlosti (RO + SK)

- odebranf tfisky z Cela

- odebrani tfisky z praméru

- upin4ni néstrojii do upinaci hlavicky (vélcova stopka)

- navrtavani obrobki (stéedici vrtak)

- vrtani obrobku, chlazeni + fezné podminky

- chyby pii vrtani otvord (8patné nabrouseny vrtak,fezné podminky,)
- upinéni zavitniku + fezani zaviti (pouze pomoci rudniho vratidla)

- - upinani zavitovych ofek + fezani zavith (ruéni vratidlo — pomoci koniku)
- zjisténi stoupéni zavith pomoci zav. Hiebinku

- mazani zavitd + chlazeni

- nejdast&j¥l pii&iny pracovnich drazii na soustruhu

frézovani

- frézka - hlavni &asti

- upinéni,obrobkd — svérak + d&l{ci piistro] (univ. skli¢idlo)

- vyrovnéni svéréku dle &iselnikového tichylkoméru s pfesnosti 0,02 mm
- drghy'néstréjﬁ;(stdpkové fréza + drazkovaci fréza = valcova stopka)

- vysvétleni rozdilu pii frézovéni mezi stopk. frézou a drazkovaci fr.

- upinani nastroji do hlavicek

- volba feznych podminek

- upinani obrobku do svérdku

- najiZdéni nastrojem na obrobek (dotyk néstroje s materialem - postup)
- vysvétleni frézovéni sousledné a nesousledné (ukdzka na stroji)

- vyymezeni viili mezi $roubem a matici (posuvy)

- ukézka frézovéni draZek uzavienych - drazkovaci frézou

- chlazeni nastroji vzhledem k vlastnostem obrabéného materidlu

- ostieni stopkové frézy + drazkovaci frézy (rozdil pii ostieni britu)

wewr

- nejéast&j3{ ptitiny pracovnich trazli na frézce

16 hodin

8 hodin

4 hodiny

4 hodiny



4. Dilenska metrologie

- pfesnost méfent, pfi¢iny vzniku chyb
- méfeni délek posuvnymi digitalnimi mé&¥idly a mikrometry
- mé&feni hloubkoméry a vys$koméry
- méfeni vnéjsich a vnitinich primérd
- méfeni kalibry
- méfeni thld
- zplisoby méfeni drsnosti povrchu
- méfeni zavit ( kalibrem, pfes dratky....)
- méfeni na t¥isoufadnicovém stroji
- m&fen{ vybranych dili vyrdbénych v Metaldyne Oslavany, zdvod Zby3ov
- Zévéredny test z teoretické vyuky ( v rozsahu 2 hodiny ) sestaven z kapitol :
- ¢teni vykresové dokumentace
- strojirenska technologie III — téiskové obrabéni
- dilenska metrologie

V Brné dne 18.6.2013

\MU\
Ing Rado mirZugar

vedouci vzdélavani dospélych

Stfednf $kala
technickd a ekonomicka
Brno, Olomoucka 61 @
1

27 00 Brno, Olomouckd 6
l(‘f 60276475 talu 548 515 141

16 hodin




Ptiloha ¢.7

Ué&ebni plan vzdélavaciho programu Modul 2: Programovani CNC II —- pro Metaldyne, spol. s r.o.

Organizace vzdélavaciho programu:

Podet tidastnikd : 50 osob, po skupinach (5 skupin x 10 osob)
celkem vyuéovacich hodin pro jednu skupinu: 40 hodin
Vystupni doklad: Osvéd&eni o absolvovani vzd€lavaciho programu >

1. Programovani CNC II 40 hodin

- opakovani zdkladd obsluhy CNC soustruhu

- opakovéni zékladl programovéni

- pevny cyklus G90 — obrabéni priméru

- (365 vrtani s vyplachem

- G75 zapichovaci cyklus

- G83 vrtani se stfedovym chlazenim

- G84 Yezani zavitu zavitnikem

- cyklus G71 — komplexni obrobeni s vyuzitim podélného hrubovéani

- cyklus G72 — komplexni obrobeni s vyuZitim ¢elniho hrubovéni

- cyklus G70 — dokon&ovaci soustruzeni

- cyklus G76 — fezani zavitl

- vy$§i programovaci techniky — pfikazy pro fizeni b&hu programu, parametrické programovani
- zavedeni programu do pamé&ti CNC soustruhu z externiho PC

- pfenos programu z paméti CNC soustruhu do externiho PC

- teoretické zkouska — sestaveni programu pro vyrobu soucasti podle vykresu
- prakticka zkouska — vyroba soudasti podle vykresu

V Brné dne 18.6.2013

Ky ‘J .
o : "\_f, ; \ / !GM,/’.,/
\m\vg. %ﬁdonfiXZu gar\'i

vedoud{ vzdélavani dospélych

Stfednf §kol
technicks a ekonoamické
Brno, Olomoucks 61 @

627 00 Brno, Olo
IC; 00226475 tel.: 2an o3 51,
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